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== Manual: Template for Precise Drilling Holes

Instructions: Unpackthe product and ensureitis undamaged. Attach the guides to the ruler
so that the holes are oriented to one side. Then slide the large plastic stop onto the plastic
"ruler" so that the cutoutis on the scale, and the part with the locking end points away from
the metal ruler. On one piece, there is a stop that can be removed as needed. Adjust the
pieces to the desired position and tighten them with screws. Before the first drilling, it is
recommended to check that the ruler is properly set using a pencil or by creating a small
hole with a drill and measuring the dimensions.

mmm [NStrukcja: Szablon do Precyzyjnego
Wiercenia Otwordéw

Instrukcje: Wyjmij produkt z opakowania i upewnij sie, ze nie jest uszkodzony.
Przymocuj prowadnice do linijki tak, aby otwory byty zorientowane na jedng strone.
Nastepnie przesun duzg plastikowa stopke na plastikowg "linijke" tak, aby wyciecie
byto na skali, a cze$¢ z koricem blokujgcym skierowana byta od linijki metalowej. Na
jednym elemencie znajduje sie stopka, ktdrg mozna zdjg¢ wedtug potrzeb. Dostosuj
elementy do pozgdanej pozycji i dokreé srubami. Przed pierwszym wierceniem zaleca
sie sprawdzenie, czy linijka jest odpowiednio ustawiona za pomocg otéwka lub
utworzenia matego otworu wierttem i zmierzenia wymiardéw.

= Hasznalati utmutatd: Sablon a Pontos
Furasokhoz

Utasitasok: Bontsa ki a terméket, és gy6z6djon meg réla, hogy nem sériilt meg.
Csatolja a vezet6ket a vonalzdra ugy, hogy a lyukak egy irdnyba nézzenek. Ezutan
helyezze be a nagy mlanyagalloképességet a mlanyag "vonalzéra" ugy, hogy a kivagas
a skaldn legyen, a zaré6 végl rész pedig tadvolodjon el a fém vonalzétél. Egyik darabon
taldlhato egy 4116, amelyet sziikség szerint eltdvolithat. Allitsa be a darabokat a kivant
poziciéba, majd huzza meg 6ket csavarokkal. Az elsé furas el6tt javasolt ellen8rizni,
hogy a vonalzé megfelel6en van-e bedllitva ceruzaval vagy egy kis lyukat készitve
fardval és méretet mérve.



B B instructiuni: Sablon pentru Foraj Precis al
Gaurilor

Instructiuni: Dezlipiti produsul si asigurati-va ca nu este deteriorat. Asezati ghidurile pe rigla
astfel incat gaurile sa fie orientate intr-o singura directie. Apoi glisati oprirea plastic mare pe
"rigla" astfel incat decupajul sa fie pe scara, iar partea cu capatul de blocare sa fie indreptata
departe de rigla metalica. Pe o piesa exista o oprire care poate fi indepartata la nevoie.
Reglati piesele in pozitia doritd si strangeti-le cu suruburi. inainte de primul foraj, se
recomanda verificarea faptuluicarigla este bine setata folosind un creion sau crednd un mic
orificiu cu un burghiu si masurand dimensiunile.



